More than just 1.
stud welding.

KOCO

KOCO K 800 - Datenblatt
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Gewindebolzen PD, MaBe nach DIN EN ISO 13918 Gewindebolzen RD, MaB3e nach DIN EN ISO 13918
di I2 hs4 d2 ds Ymin b di I2 h4 d2 ds Ymin
M8 15-45 | 35| 7,19 10 9 M8 20 - 60 2,5 6,2 9 4
50-60 |35]| 7,19 10 40
M10 | 20-45 4 9,03 | 125 | 9,5 M10 | 20-60 3 7,9 11,5 5
50 - 60 40
80
M12 | 25-45 |4,5| 10,86 | 155 | 11,5 M12 | 25-100 4 9,5 13,5 6
50 - 100 40
80
M16 | 30-45 6 14,7 | 19,5 | 13,5 M16 | 30-100 5 13,2 18 11
50 - 100 40
80
M20 | 35-50 7 | 18,38 | 24,5 | 15,5 M20 |40-100 6 16,5 23 13
55-75 40
80 - 100 80

h, und d, sind ungefahre Maf3e, die von den SchweiBparametern abhangen.

Werkstoff: K 800, schweil3geeignet.
Hinweise zum Werkstoff und zur Anwendung:

K 800 hat eine Mindeststreckgrenze von 640 N/mm? bei einer Zugfestigkeit von ca. 800 N/mm?2 und kann Schrauben
der Festigkeitsklasse 8.8 nach ISO 898 ersetzen. Die Bruchdehnung A5 betragt ca. 14%.

Der niedrige Kohlenstoffgehalt von ca. 0,1% verhindert Versprodung beim Schweif3en, denn die hohe Festigkeit wird
allein durch Kaltumformung erzielt. Deshalb darf, um die Festigkeitseigenschaften zu erhalten, der Werkstoff
keiner Warmebehandlung oder einem Beschichtungsprozess, bei dem Temperaturen liber etwa 100°C auftreten,
unterzogen werden.

Bei der Biegeprufung nach DIN EN ISO 14555 wird die Schweil3zone starker belastet als bei Standardbolzen.

Dies ist besonders beim Einsatz des Bolzentyps RD zu beachten. Die Anforderungen an die GUte der SchweiRung

sind deshalb héher als beim S235 (4.8). Wir empfehlen als Arbeitsprufung die Zugprifung nach Kap. 1.4 von DIN EN
ISO 14555, da beim Bolzentyp RD und generell bei im Verhaltnis zum Durchmesser kurzen Bolzen (Verhaltnis Durch-
messer zu Lange > ca. %) die Biegeprufung nach Norm nicht geeignet ist.

Die Oberflache ist vor dem SchweiBen metallisch blank zu schleifen. Der SchweifBwulst soll gleichmafig gestaltet sein.
Die SchweiBparameter Strom Zeit, Hub, Uberstand und Dadmpfung sind in engeren Grenzen als Ublich einzuhalten.
FUr weitere AuskUnfte steht Ihnen unsere Anwendungstechnik gern zur Verfigung.
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KOCO Gewindebolzen K 800 - Die neue Klasse!
KOCO Gewindebolzen - jetzt mit Streckgrenze 640 N/mm?

Das bedeutet gegenuber der Standardklasse 4.8:

- Verdoppelung der Nennwerte von Zugfestigkeit und Streckgrenze
- Keine Versprodung beim BolzenschweiBen

- kleinere Bolzendurchmesser bei gleicher Tragfahigkeit

- Gewichts- und Kostensenkung

- Ersatz von Normschrauben 8.8 durch KOCO-SchweiBbolzen K 800 méglich

Zugprobe (Beispiel)

So[mm?]  Rpoz [N'mm?] Fm [N] R m [N/mm?]
Specimen 1 - K 800 (M 20) 245,00 669 188688 771
Specimen 2 - K 800 (M 20) 245,00 666 189723 774
Specimen 3 - $235J2 (M 20) 245,00 486 131070 534
Specimen 4 - $235J2 (M 20) 245,00 477 131071 534
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Bruchkraft Standard 4.8 ca.130 kN
Bruchkraft K 800 ca.190 kN
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